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ΠΕΡΙΛΗΨΗ ∆ΙΑΚΗΡΥΞΗΣ ∆ΙΑΓΩΝΙΣΜΟΥ 

 Ο Αντιδήµαρχος Πάτµου, έχοντας υπόψη την 68/2016 απόφαση της 
Οικονοµικής Επιτροπής, διακηρύσσει  πρόχειρο µειοδοτικό διαγωνισµό µε 
σφραγισµένες προσφορές και µε κριτήριο κατακύρωσης το µεγαλύτερο ποσοστό 
έκπτωσης σε ακέραιες µονάδες επί της τιµής λιανικής πώλησης του παρατηρητηρίου 
τιµών του υπουργείου εµπορίου στον νοµό ∆ωδεκανήσου την ηµέρα παράδοσης, για 
την «Προµήθεια υγρών καυσίµων για το έτος 2016», προϋπολογισµού 42.325,00 
€  µε το ΦΠΑ για το διάστηµα από της υπογραφής της σύµβασης και για ένα έτος.  

Ο διαγωνισµός θα διενεργηθεί ενώπιον της Επιτροπής διενέργειας 
διαγωνισµών την  Παρασκευή 10 Ιουνίου 2016, στο δηµοτικό κατάστηµα.  Ώρα 
έναρξης παραλαβής προσφορών ορίζεται η 11:30 και ώρα λήξης η 12:00 π.µ.  

Το πλήρες κείµενο της διακήρυξης έχει αναρτηθεί στην ιστοσελίδα του ∆ήµου 
www.patmos.gr και για  πληροφορίες που αφορούν τον διαγωνισµό οι 
ενδιαφερόµενοι µπορούν να απευθύνονται στον ∆ήµο Πάτµου, στο τηλ. 22473 60311 
κ. Μανώλη Πέντε. 

                          

 

                                                                          Ο Αντιδήµαρχος 

 

                                                                           Αντώνιος Μαραβέλιας                                             
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